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Рабочее давление

Радиаторы ALUSTAL обеспечиваются 
20-летней гарантией с даты установ-
ки на все виды производственных де-
фектов, при условии, что установка 
произведена квалифицированным 
специалистом с соблюдением всех 
требований действующих норм мон-
тажа и рекомендаций производителя 
по установке, эксплуатации, а также 
при правильном обслуживании.

Биметаллический радиатор Fondital
Коррозия – это основная причина недостаточно 
хорошей работы систем отопления, которая ведет 
как к износу их компонентов, так и к понижению 
эффективности теплоотдачи по истечению времени, 
результатом чего является увеличение расходов.

Вид сверху Разрез

Сплошная коррозия – неравномерная

Сплошная коррозия – равномерная

Местная коррозия

Точечная коррозия

Коррозия под 
напряжением

Коррозия - эрозия

Язвы

Питтинг

Каверны

Трещины 
простые

Трещины 
разветвлённые

Для работы в сложных условиях, где есть риск воз-
никновения коррозии, Fondital разработал новый 
биметаллический радиатор Alustal, который отли-
чается от обычных алюминиевых радиаторов и от 
некоторых биметаллических радиаторов, имеющихся 
в продаже на рынке, наличием полностью стального 
сердечника (горизонтальных и вертикальных коллек-
торов). Эта технология гарантирует контакт тепло-
носителя только со стальной частью радиатора, обе-
спечивая тем самым способность радиатора к работе 
в системе отопления с высоким давлением, а также 
его повышенную устойчивость к коррозии.

ПРЕИМУЩЕСТВА ПРИДАВАЕМЫЕ 

СТАЛЬЮ:

 	повышенная коррозионная 

устойчивость

 	рабочее давление 40 бар

 	давление на разрыв более 120 бар

  	срок эксплуатации радиатора 30 лет

	 возможность использования с 
различными типами теплоносителя: 

вода, масло, пар, антифриз

ПРИМУЩЕСТВА ПРИДАВАЕМЫЕ 

АЛЮМИНИЕМ:

 	легкость

 	современный смелый дизайн

  	100% повторная переработка сырья

  	отличный теплопроводник

Биметаллический радиатор Alustal предназна-
чен для использования, особенно, в многоэтажных 
сооружениях, благодаря способности работать при 
более высоком рабочем давлении и при более высо-
ком PH теплоносителя, по сравнению с алюминие-
вым радиатором.

Допустимые значения шкалы кислотности pH

Обычный алюминиевый 
радиатор

77 8

7 10
Биметаллический 
радиатор Alustal

0 16
Обычный алюминиевый 
радиатор

Биметаллический 
радиатор Alustal

0 40

Более того, благодаря своей инновационной техно-
логии, биметаллический радиатор Alustal может 
использоваться в смешанных системах отопления, 
состоящих из различных конструкционных материа-
лов, как в жилых, так в промышленных и обществен-
ных зданиях.

Модель Глубина Высота Межосевое 
расстояние Длина Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Коэффициент

модели
Степенной 

коэффициент
Степенной 

коэффициент
Теплоотдача 

ΔТ 70 K

мм мм мм мм дюймы литры/секц. Km n m Ватт/секц.

500/100 97 559 500 80 G1 0,19 0,67805 1,3 0,02 191

Технические данные подтверждены в соответствии с ГОСТ 31311-2005, ДСТУ Б.В.2.5-2-95 (ГОСТ 8690-94) и ГОСТ Р 53583-2009. 
Данные по теплоотдаче получены испытаниями при ΔТ 70К. Характеристическое уравнение модели Ф = Km ΔТin Qmi

m;
где:
Km – коеффициент модели, вычисленный в условиях определительных паспортных испытаний;				  
ΔТi – температурный напор радиатора;			 
Qmi – расход теплоносителя (при нормальных условиях принято 360 кг/час).


